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Gestaltungshinweise für Nietwerkzeuge
design instructions for riveting tools

Vorweit-Winkel: a = ca. 15°
Anlaufradius: R = r+s
Kern-Ø: KØ = di+2 x (s x tan a)
perform-angle: a = ca. 15°
start-up-radius: R = r+s
core-Ø: KØ = di+2 x (s x tan a)

Die Oberfläche der Werkzeugkontur muss poliert werden, damit das Material gut fließen
kann, der Nietkopf vollständig ausformt und der Nietschaft nicht staucht.
The surface of the tool contour has to be well polished, otherwise the material cannot flow
correctly, the head will not be formed completely and the shank will be deformed.
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Nietwerkzeuge
riveting tools

Gestaltungsfehler
design mistakes

Kern-Ø zu groß:
- Nietschaft weitet sich zu stark
- Kopf reißt

core-Ø too big:
- shank enlarge too much
- head bursts

Kern-Ø zu klein:
- Nietschaft wird gestaucht
- Kopf bildet sich nicht richtig aus

core-Ø too small:
- deformation of shank
- head does not form well

Für professionelle Werkzeuge empfehlen wir die Firma Piepenstock & Hell GmbH
For professional tools we recomend company Piepenstpck & Hell GmbH www.piepenstock-hell.de

Technische Daten
technical data


