Technische Daten

Kaiser & Waltermann

Metallwarenfabrik
Rohrniete
tubular rivets Toleranzen nach DIN 7340 (MaBe in mm)  Falls nichts anderes vereinbart wurde, fertigen wir Rohrniete wie folgt:
tolerances according DIN 7340 (mm) If no dimensions have been prearranged we produce according the tolerances below:
. Schaft-& dr | 1 |12 15 2 25 3 4
l;:_";’mAA(Hn:}” Flachkopf iz Tol. |£0,03/£0,03| 0,03 0,03 0,05 0,05 0,07
a
! Wanddicke sx10%| 0,2 | 02 | 02 [025| 02 | 03 |025| 03 | 04 [025| 03 | 05 | 03 | 04 | 05
J— / » wall thickness
result.Innen-@) | di | 06 | 08 | 11| 1 [ 16| 14| 2 | 19|17 |25|24| 2 |34[32]| 3
3 H— —+3l s (result. internal &) 72720 07 [ 20,07 | 20,07 20,08 20,07 | 20,09 ] 20,1 | £0,11|0,13| 20,1 |20,11|20,15|20,13 20,15 20,17
Kopf-@ d2 | 16| 2 2,5 32 4 45 6
ﬂ*» iz Tol. [£0,15]0,15| 0,15 +0,2 0,2 +0,2 0,25
kca. 025] 03 [035] 04 | 04 [045] 04 0506|0505 06 065]07]08
Form B mit Rundkopf e 0,2 025 03 04
form B (rolled
b Ii Durchgangsloch d3 11|13 16 22 27 32 43

Uberstand ,z* n. DIN ca.
(Empfehlung 90% ,z”) 08 1 "

:S‘ 0

ung ) Al 1225147 2 18] 2 |22 2 [ 22] 25
Py turnover “z” acc. DIN ca.
% 7+ _—— 4—4\6’ s (we recommend 90% "z")
L Schaft-@ d1 5] 6 8 10
i Tol 20,07 20,1 20,1 20,1
. Wanddicke o
Form C mit Senkkopf e e |s10%| 03 | 05 | 075 [ 04 | 05 [075| 1 | 04 | 05 |075| 1 |05 075 1
form C (countersunk) (result.innen-@) | di | 44 | 4 |35 |52 | 5 | 45| 4 | 72| 7 | 65| 6 9 | 85
reso ol 01 [0~ 2013 2017 Ta0.22 o018 20 (a0 207 [ao1a] s0 025 203 [0z [0 =
» Nicht oufgeﬁ]hrte Abmessungen mit anderen Tol. [£0,13 |£0,17 | £0,22 | +0,18 | 0,2 | 0,25 | +0,3 [£0,18 | 0,2 | +0,25| 0,3 | 0,2 | 0,25 | +0,3
EN Durchmessern und Wandstérken kénnen ebenfalls 5°PL‘% d2 7.5 9 12 15
> = = gefertigt werden. Bei technischen Fragen stehen ead Tol. +0,25 £0,25 +0,3 +0,3
g = :;nen Unse}:e Tesc.hniker jederzeit zur Verfigung. kea. 0,75 ‘ 09 ‘ 1 | 095 ‘ R ‘ 13 | 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15 | 15 ‘ 16 ‘
itte sprechen ole uns an. T — 05 06 08 1
Other dimensions Yvhich are not given in Ihe M erep A R 53 o4 o4 105
table are also available. For technical advise drill hole d3 ' ’ ! !
please consult one of our Engineers. Uberstand .z . DIN
(Empfehlung 90%"3) 25 | 3 [ 35 (25| 3 [ 35| 4 | 3 [35[37 | 4 [35]37 | 4
"b .« e I turnover “z* acc. DIN ca.
Bestel eispie! (we recommend 90% "z")
ordering example
Werkstoff Benennung di L Kopfform | Oberfliche .
material name s head form | finish Longenfo|erunzen
tolerances for length
Messing Rohrniet ohne = blank -
brass ‘ tubular rivet ‘ > ‘ o3 ‘ 2 ‘ A ‘ clean }::;;LL 2-3 3,1-6 61-10 10,1-18 18,1-30 30,1-50 50,1-60
MsRN A 5 x 0,5 x 20 mm, DIN 7340, blank
brass tubular rivet A 5 x 0,5 x 20 mm, DIN 7340, clean Toleranz +0,12 +0.15 +0,18 402 4025 +0.3 4035
tolerance =20 =% ), £0, £0, £0, +0,
Kupfer Rohrniet versilbert 5 pm
copper tubular rivet ‘ 2 ‘ 2 ‘ g ‘ E ‘ silver plated 5 pm Werkstoff
CuRN B 2 x 0,2 x 3 mm, DIN 7340, versilbert 5 pm er .SfO e
copper tubular rivet B 2 x 0,2 x 3 mm, DIN 7340, silver plated 5 pm materials
Langenangabe (L) und Oberfléache nach Bedarf Slangurj-Werks'h?He
length (L) and finish as customer requires standard/materia’s
Messing (Ms) brass Aluminium (Al) aluminium
Kupfer (Cu)  copper Edelstahl (Est) stainless steel
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